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volzMount & vol zF|x

Doppelseitige Klebebander fur Handler,
Konfektionare, Industrie und Handel




VOLZ® TAPES Hochleistungs-Doppelklebebander bieten eine starke,
sofortige Haftung, die Schrauben oder Nieten Uberflissig macht.
Sie sorgen fur ein sauberes, glattes Finish und lassen sich schnell
und einfach anbringen.

Die professionellen doppelseitigen Klebebander volzMount und
volzFix bieten eine lang anhaltende Adhasion auf nahezu

allen Oberflachen, darunter Glas, Kunststoff, Metall,

Stoff, Keramik und Papier. Sie sind die perfekte

Losung fur jede anspruchsvolle

industrielle Anwendung.

Fuhrende Marken aus den Bereichen Handel, Automobil,
Industrie, Elektronik und Haushaltsgerate vertrauen auf
unsere doppelseitigen Klebebander, die zuverlassige
Leistung dort bieten, wo es am wichtigsten ist.

Die Lieferformate von VOLZ® TAPES sind vielseitig und auf die
aul3erst spezifischen und vielfaltigen Anforderungen von
Unternehmen jeder GroRe, Herstellern,

Verarbeitern und Handlern.

volzMount und volzFix sind in einer Vielzahl von Kombinationen aus Tragern
und Klebstoffen erhaltlich, zusatzlich als reine, tragerlose Transferbander.
Erhaltlich in kleinen und grofBen Jumbo-Rollen, individuell

zugeschnitten, in Rollen und als individuell gestanzte

oder lasergeschnittene Formteile. Ganz nach Ihren

individuellen Anforderungen.

Als tesa® Gold Converting Partner bieten wir auch das gesamte
tesa® Industrie-Produktportfolio sowie Standard- und
kundenspezifische Produkte von 3M, Nitto, Scapa

und anderen fuhrenden Herstellern an.

> UNSICHTBARE BINDUNG, DIE DIE OBERFLACHENINTEGRITAT ERHALT » SCHNELL UND EINFACH ZU VERWENDEN

» GLEICHMASSIGE SPANNUNGSVERTEILUNG UND STOSSDAMPFUNG > JEDE KLEBESEITE IST VOLLSTANDIG ANPASSBAR

» KORROSIONSSCHUTZ ZWISCHEN UNTERSCHIEDLICHEN MATERIALIEN » SCHUTZT VOR FEUCHTIGKEIT UND WARMEVERLUST
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Gesamtdicke Rolling £ Lo FS g .~§§ < §§ 23
ohne Abdeckung Klebkraft Reisskraft Bruchdehnung Scherkraft Ball Temperatur- «:9:; §§ 5 ;-: & zsg ,§ 3 § 5 '§°
Trager Klebemasse Abdeckung (mm) (N/25 mm)  (N/25 mm) (%) (h) (cm) bestandigkeit TE Ry So 3 Gy & T Qg
Synthese Kautschuk . . .
V4023 Baumwollgewebe weichmacherfrei bi-si .65 g'B‘raunes . 0,340 OZ 22l 74,50 <37 O: E O 2 -20°C bis +65°C v
o i-silikonisiertes Papier G: 17,50 G:3 G:<1
(transparent)
Synthese Kautschuk 65 g Gelbes
V4023 PV1 | Baumwoligewebe (transparent)* silikonisiertes Papier 0.340 ) i i ) i ) v
V4024 Baumwollgewebe S Kautscr = - 65 .g‘Braunes ; 0,270 - - - - -
(transparent) silikonisiertes Papier
Synthese Kautschuk
V4030 | Baumwollgewebe  weichmacherfrei o oo gBraunes 0,230 >32,00 > 62,00 <6 >14 -10°C bis +50°C v v
weif) silikonisiertes Papier
Synthese Kautschuk 65 ¢ Gelbes
V4030 PV1 | Baumwollgewebe weichmacherfrei bi-silik g" . 0,230 > 32,00 >62,00 <6 >14 v v
(weiR) i-silikonisiertes Papier
Synthese Kautschuk
V4039 PV1 | Baumwollgewebe solvent free biiliogGelbes 0200 60,00 87,50 20 +60°C v v v
(transparent) P
Synthese Kautschuk 65 ¢ Braunes )
V4040 Baumwollgewebe weichmacherfrei 228 B! 5 0,260 > 32,00 > 62,00 <6 >14 <3 -20°C bis +6 v
bi-silikonisiertes Papier
(transparent)
Synthese Kautschuk 65 ¢ Gelbes
V4040 PV1 | Baumwollgewebe  weichmacherfrei . .. = nfsi S 0,260 - > 62,00 <6 >14 <3 -20°C bis +65°C v v v
(transparent) P
9064 Baumwollgewebe Naturkautschuk silikonisiertes Papier 0,340 9,00 140,00 4 - >24 -20°C bis +80°C - v v
78 g Braunes 0:2,50 o
2064V Baumwoligewebe  Naturkautschuk ;b oicie s papier 0,300 G 6,50 159,00 - - - +80°C v v v v v
V4031 PET-Gewebe Synthese Kautschuk _65gBraunes 0,185 35,00 85,00 = 13 T <1 120°C bis +65°C i
(weil) silikonisiertes Papier - s & 3
65 g Braunes R o
V4032 PET-Gewebe Synthese Kautschuk . =200 Pt 0,185 > 27,50 85,00 18 >5 <2 -10°C bis +50°C v v v
65 g Gelbes silikonisiertes - A A y
V4032 PV1 PET-Gewebe  Synthese Kautschuk 8 Papier 0,185 >27,50 85,00 “Q‘Cs >5 <2 -10°C bis +50°C v
~ [
Synthese Kautschuk 65 g Braunes o] S
V4033 PET-Gewebe (weiR) BislliRenisiertes RATIET 0,165 > 20,00 85,00 18 >5 <4 -10°C bis +60°C v v v
- . | |
V4033PV1 | PET-Gewebe  “YNtheseKautschuk ——  65gGelbes 0,165 > 20,00 85,00 \ 15} >5 <4 | -10°C bis +60°C v
(weil) silikonisiertes Papier _ 1 \ } . I
V52100 | PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,100 26,00 - - 1,5 - -40°C bis +120°C v v v v v v v
| ] |
V52200 |PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,200 27\; - , - 15 - GG IfJis +120°C v 1 ’ v v
V5240 PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,040 13,00 - - 25 Min. . -40°C bis +120°C v v v v v v v
I ; 7
V5250 PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,050 19,00 - / 1 F - - -40°Cbis +120°C v v v
V5260 | PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,060 23,00 - - 1,25 - -40°C bis +120°C v v v v v v v
V5280 PET-Gewebe Gelege Modifiziertes Acrylat 80 g braunes Papier 0,080 25,00 - - 1,5 - -40°C bis +120°C v v v v v v v

*Unterschiedliche Haftung auf jeder Seite

**0=0ffene Seite G=Geschlossene Seite
***Technische Daten nach bestem Wissen und Gewissen, ohne Gewahr. Vor der Verwendung wird eine Eignungsprifung an Originalprodukten empfohlen.
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Gesamtdicke Rolling g S . : Eq'
ohne Abdeckung Klebkraft Reisskraft Bruchdehnung Scherkraft Ball Temperatur- g Tz? ; \é}', 88
Trager Klebemasse Abdeckung (mm) (N/25 mm)  (N/25 mm) (%) (h) (cm) besténdigkeit < g < vy Q¥
- Synthese Kautschuk 65 g Braunes A o
Vlies (raranaTe bissilikoniSertesPanEn 0,110 26,25 16,00 2 >89 <5 -20°C bis +65°C v v v v
60 g Braunes e o
e Siar e Pl 0,110 26,25 15,00 2 > 50 <3 -10°C bis +50°C v v
0,103 > 35,00 15,00 > 60 <6 -40°C bis +50°C v v v v
2 > 60 <3 -20°C bis +65°C v v v v
- -20°C bis +65°C v v
v
v

V4150

Synthese Kautschuk
(transparent)

65 g Braunes

27,50

15,00

-20°C bis +60°C

V4151 Vlies

Synthese Kautschuk

bi-silikonisiertes Papier

nes 0,150

V4152 Vlies

(transparent)

Synthese Kautschuk
weichmacherfrei

65 g Brau
bi-silikonisiert

es Papier
0,090 -

Weil3es

+200°C
v

V4171 Vlies

(transparent)

Synthese Kautschuk

bi-silikonisiertes Papier

0,080 12,50

95 g WeilRes

-40°C bis +140°C

>72

V4451 PV2

Vlies

Modifiziertes,
PEP

Loésemittel Acrylat

apier
3,70

0,100

Weil3es

22 -40°C bis +150°C
v

V5408 PV2

Vlies

(transparent)

Acrylat

silikonisiertes Papier

0,160 23,00

Gelbes

-40°C bis +160°C
v

>72

Vlies

Modifiziertes

bi-silikonisiertes Papier

0,100 > 13,00

-20°C bis +100°C

V4300 PV1

Synthese Kautschuk

100 g/m?2 Weil3es
20,00

V5410
V6171 PV1 Vlies Lésemittelfreies
Acrylat (transparent)
Modifiziertes .
9086 Vlies Losemittelfreies Ui We! s
PE Papier
Acrylat
Modifiziertes
V9086 Vlies Losungsmittel Acrylat g Sl g gelbes . 0,90 17,00 -
bi-silikonisiertes Papier
(Rot)
Modifiziertes .
9086-04 Viies Lésemittelfreies JR_iielbes 0,100 >13,00 . - >24
PE Papier
Acrylat
Modifiziertes .
9062 Viies Lésemittelfreies Mgl 0,170 > 15,00 - . >24 >3 -40°C bis +180°C | +/
PE Papier
Acrylat
V9062 PV1 Viies Modifiziertes Acrylat .. 208 Gelbes 0,160 23,00 ’ - >72 s -40°C bis +140°C v v
silikonisiertes Papier
WeiBer PE-Schaum  Synthese Kautschuk 65 g Gelbes v (I o
75 kg/m3 (transparent) bi-silikonisiertes Papier L =14.00 Y i i SIS 607 C v v
100 g/m2 Gelbes oC hi °
bi-silikonisiertes Papier 1,000 > 10,00 - - > 50 <8 -10°C bis +60°C v v
1,000 > 10,00 - > 50 <8 -10°C bis +60°C v v
200 20 - +50°C v v
<10 -30°C bis +90°C v v
v

168
-30°C bis +90°C
v

<10

V4302 PV1

WeiBBer PE-Schaum

50 kg/m3
Synthese Kautschuk

bi-silikonisiertes Papier
Gelbes 2,000

> 168
-30°C bis +120°C

V4302 PV2

WeiBer PE-Schaum

50 kg/m3
Synthese Kautschuk

bi-silikonisiertes Papier
7,50

0,600

<10

168
-30°C bis +100°C

V4303 P

V1 WeiBer PE-Schaum
50kg/m3

bi-silikonisiertes Papier

blaue
0,900 22,50

>24

V5306

(transparent)

WeilRer PE-Schaum Modifiziertes Acrylat
Losemittel Acrylat

bi-silikonisierte
PP-Folie
22,50

WeiRes

0,900

<10 -30°C bis +90°C
-30°C bis +120°C v v

> 168

> 150

V5311

WeiRer PE-Schaum

95 kg/m3
Acrylat

bi-silikonisiertes Papier
>11,25

blaue
1,500

20,00

> 168

V5312

WeilRer PE-Schaum
Acrylat

bi-silikonisierte
PP-Folie

80 g Weiles

1,600 >17,50

8,75

V5316

Schwarzer PE-
Schaum 75 kg/m3

Losemittel Acrylat

bi-silikonisiertes Papier
3,100

Weil3es

WeilRer PE-Schaum

V5317 67 kg/m>

(transparent)

bi-silikonisiertes Papier

V5319

WeiRBer PE-Schaum Modifiziertes Acrylat
**0=0ffene Seite G=Geschlossene Seite

*Unterschiedliche Haftung auf jeder Seite

***Technische Daten nach bestem Wissen und Gewissen, ohne Gewahr. Vor der Verwendung wird eine Eignungspriifung an Originalprodukten empfohlen.
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Gesamtdicke Rolling £ 9o Lo S £ X9 = s§ 23
ohne Abdeckung Klebkraft Reisskraft Bruchdehnung Scherkraft Ball Temperatur- 5°§ q:?:g’ SE i% EEE 8 ,g?. s :6 s
Trager Klebemasse Abdeckung (mm) (N/25 mm)  (N/25 mm) (%) (h) (cm) bestindigkeit <3 ~ oy Se = oy < Qg Q@
Schwarzer Lésungsmittel JEre
V5320 bi-silikonisierte 0,900 22,50 - - - <10 -30°C bis +120°C v v
PE-Schaum Acrylat .
PP-Folie
Weiler Loésemittel Acrylat WeilRes A o
V5321 PE-Schaum (transparent) bi-silikonisiertes Papier 1.100 22,50 i ) ) 10 B C v v
PE-Schaum Lésungsmittel L
V5324 bi-silikonisiertes 1,000 > 14,00 > 23,00 >219 2 <2 -20°C bis +90°C v v
67 kg/m3 Acrylat .
PP-Folie
Schwarzer PE- Lésungsmittel .
V5325 Schaum 67 kg/m? Acrylat Rote PE-Folie 2,000 212,00 - - - <4 - v v
Schwarzer PE- Lésungsmittel A
V5327 Schaum 50 kg/m? Acrylat Rote PE-Folie 3,000 > 16,00 - - - <4 - v v
Schwarzer PE- Lésemittel Acrylat Grune
V5331 Yy bi-silikonisierte 0,900 17,50 - - > 168 <10 -30°C bis +90°C v v
Schaum 85 kg/m3 (transparent) PE-Folie
. . 110 g Gelbe
V5337 Schwarzer PE- — Losemittel Acrylat bi-silikonisierte 0,825 >10,00 >50,00 >300 >26 <15 -40°C bis +120°C | +/
Schaum 200 kg/m?3 (transparent) .
LDPE-Folie
. Losemittel Synthese .
vsap | \Weilter PE-Schaum Kautschuk g sl 1,100 > 25,00 > 30,00 > 150 168 <10 -10°Cbis+100°C |
75 kg/m3 bi-silikonisiertes Papier y
(transparent) J
V5341 | WeiRer PE-Schaum SYNthese Kautschuk . gy o iciortes papier 3,100 10,00 - . > 168 <10 10°C bis +100°C v v
(transparent)
Schwarzer Modifiziertes
V5343 Lésungsmittel bi-silikonisiertes Papier 3,100 10,00 - - 168 I <10 -30°C bis +120°C v v v
PE-Schaum
Acrylat |
WeilRer PE-Schaum Synthese Kautschuk 90 g/m? Braunes e (o o
LEES 67 kg/m3 (transparent) silikonisiertes Papier LY Rél : k ) F dCERElC v
WeiRer PE-Schaum Synthese Kautschuk 90 g/m2 WeiRes : L _ | ) AR N
V5346 PV2 67 kg/m3 (transparent) bi-silikonisiertes Papier 1:000 254 LU g v
9052 | WeiRer PE-Schaum  Synthese Kautschuk ., 208 WeiBes 1,000 > 20,00 6,00 200 > 5000 - -40°C bis +60°C |
silikonisiertes Papier
2053 WeiBer PE-Schaum  Synthese Kautschuk Weiles 2,100 8,75 - : - > 168 <10 -10°C bis +100°C |+ v v
bi-silikonisiertes Papier ! ¢ r
9050C PV2 | WeiRer PE-Schaum  -osungsmittel o Weies | 1,000 25,00 25,00 > 167 . -40°C bis +90°C
Acrylat silikonisiertes Papier
T _ %
9050L WeiRer PE-Schaum Reines Acrylat PE Papier 1,150 - - k\ - \ - \\ -40°C bis +95°C
Schwarzer 90g Weiles — o
9050P PE-Schaum Naturkautschuk silikonisiertes Papier 0,900 > 15,00 > 26,60 500 > 5000 - -40°C bis +60°C v
Schwarzer PE- Losemittel Acrylat Griine : aEE. o
9076C Schaum 180 kg/m?3 (transparent) silikonisierte PP-Folie LAty AL il \{0_ o 163 B -40°C bis +100°C v
Schwarzer WeiRes A o
9076P PU-Schaum Acrylat silikonisiertes Papier 0,400 16,00 - 350 150 - -40°C bis +120°C v
Weil3e 65 g Braunes e o
PP-Folie Synthese Kautschuk silikonisiertes Papier 0,185 > 29,00 > 62,00 495 >31 <5 -10°C bis +50°C v
Synthese Kautschuk ~_... 828 Braunes 0,165 > 25,00 > 62,00 495 >20 <7 -10°C bis +50°C
silikonisiertes Papier
65 g WeiRes 0: 10,00 0:4 o o
bi-silikonisiertes Papier 0130 G: 18,00 90,00 > 600 G:6 ~10°C bis +60°C

V4100
Transparente

PP-Folie

V4101
Synth

PE-Folie

ese Kautschuk*

V4123 PV2

**0=0ffene Seite G=Geschlossene Seite

*Unterschiedliche Haftung auf jeder Seite

***Technische Daten nach bestem Wissen und Gewissen, ohne Gewahr. Vor der Verwendung wird eine Eignungsprifung an Originalprodukten empfohlen.
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Gesamtdicke Rolling ;55’
ohne Abdeckung Klebkraft Reisskraft Bruchdehnung Scherkraft Ball Temperatur- 'S'j
Trager Klebemasse Abdeckung (mm) (N/25 mm) (N/25 mm) (%) (h) (cm) bestandigkeit <&
- Synthese Kautschuk 65 g Braunes P o
V4125 BOPP-Folie e e (D) silikonisiertes Papier 0,085 18,00 104,00 > 145 > 51 <2 -10°C bis +60°C
V4125 PV1 BOPP-Folie Synthese Kalselilli pros g Gelbes 0,085 18,00 104,00 > 145 > 51 <2 -10°C bis +60°C
weichmacherfrei (weild) silikonisiertes Papier
V4125 PV2 BOPP-Folie SPITEEE DU il 0,085 18,00 104,00 > 145 >51 <2 -10°C bis +60°C |
(weiR) bi-silikonisiertes Papier ‘
Synthese Kautschuk 65 c.BiltinEE
V4140 BOPP-Folie weichmacherfrei s g : 0,095 20,00 105,00 > 150 >27 <4 -10°C bis +60°C
silikonisiertes Papier
(transparent)
V4140 PV1 BOPP-Folie e e S I 0,095 20,00 105,00 > 150 >27 5 -10°C bis +50°C
(transparent) bi-silikonisiertes Papier
V4141 BOPP-Folie S Kautschul P S b 0,095 30,00 105,00 > 150 >5 <6 -10°C bis +50°C
(transparent) bi-silikonisiertes Papier
LT Synthese Kautschuk 65 g Gelbes AP [ -
V4141 PV1 BOPP-Folie (transparent) bi-silikonisiertes Papier 0,095 30,00 105,00 > 150 >5 <6 10°C bis +50°C
V4141 PV9 BOPP-Folie Synthese KISEEHIRE [N grines 0,095 30,00 105,00 150 >5 <6 -10°C bis +50°C
(transparent) bi-silikonisiertes Papier
va142 BOPP-Folie S DL el 0,095 >22,50 105,00 > 150 >27 >5 -10°C bis +50°C
(weiR) bi-silikonisiertes Papier
V4142 PV1 BOPP-Folie Synthe 3 65 gpglbes gy 0,095 >22,50 105,00 > 150 >27 >5 -10°C bis +50°C
(weiR) bi-silikonisiertes Papier
va143 BOPP-Folie D ALC S 2 B 0,085 18,00 104,00 >145 >51 <2 -10°C bis +60°C
(transparent) bi-silikonisiertes Papier
V4143 PV1 BOPP-Folie Syt - = CGelbcSy 0,085 18,00 104,00 > 145 >51 <2 -10°C bis +60°C
(transparent) bi-silikonisiertes Papier
V4144 PV1 BOPP-Folie VAL e R o besi | 0,130 25,00 105,00 150 17,6 45 -10°C bis +50°C
(weil) bi-silikonisiertes Papier
V4145 PV1 BOPP-Folie Syntheia cighiuk SR el 0,120 > 20,00 >105,00 > 150 >10 <8 -10°C bis +50°C
(weiR) silikonisiertes Papier ‘
. Modifiziertes 115 g Weil3es 0:>10,00 0:>1 Py, i ,
LA il Lésemittelfreies Acrylat * PE Papier ey G: 1,80 : : G:0,5 AT 05
. Modifiziertes 115 g Weil3es 0:> 15,00 0:>224 = N L
R REDSEIS Lésemittelfreies Acrylat * PE Papier ozes G: 10,00 1 G: 24 o
V5130 PET-Folie o S D E0 SVigiEC 0,085 13,00 70,00 90 >30 <4cm  -30°C bis +160°C
Losemittelfreies Acrylat  bi-silikonisiertes Papier
. Modifiziertes Rote bi-silikonisierte A o
V5133 PET-Folie Lésemittelfreies Acrylat MOPP-Folie 0,170 29,00 55,50 60 > 500 <5cm -30°C bis +200°C v
. Modifiziertes Rote bi-silikonisierte o b o
V5133 PV1 PET-Folie Lésemittelfreies Acrylat PP-Folie 0,190 24,00 - - > 400 -40°C bis +180°C v
V5133 PV2 PET-Folie Acrylat Rote bl o e © 0,160 18,00 - : > 400 -40°C bis +180°C |
. Modifiziertes Weilles S o
I ARG Losemittelfreies Acrylat bi-silikonisiertes Papier B S0 e L= 13 Sem ~30°Cbis+120°C
. - 90 g/m? Braunes 0: 16,00 0:>48 .
i * ' - - _40° o,
V9017 PET-Folie Modifiziertes Acrylat bi-silikonisiertes Papier 0,100 G: 1,00 G: > 500 40°C bis +120°C
V9065 PV1 PET-Folie Modifiziertes Acrylat | raieEls 0,210 24,00 . . > 400 -40°C bis +180°C =
bi-silikonisiertes Papier

*Unterschiedliche Haftung auf jeder Seite **O=0ffene Seite G=Geschlossene Seite
***Technische Daten nach bestem Wissen und Gewissen, ohne Gewahr. Vor der Verwendung wird eine Eignungspriifung an Originalprodukten empfohlen.
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Gesamtdicke Rolling £9 Lo 55 g X 9 23
ohne Abdeckung Klebkraft Reisskraft Bruchdehnung Scherkraft Ball Temperatur- s?j;‘ 5':§“' SE & E.TE }? & §°
Trager Klebemasse Abdeckung (mm) (N/25 mm)  (N/25 mm) (%) (h) (cm) bestindigkeit <35 Ko SO 3 68 N Qg
. Modifiziert 90 g/m? Braunes o 1 o
L/ HERELS Lésungsmittel Acrylat silikonisiertes Papier ey UEHLY ) y geol ) RRREDIs S1805C v v v
V9072 PET-Folie Modifiziertes Acrylatat . .08 Gelbes 0,050 14,00 - >3 - -40°C bis +180°C |
i-silikonisiertes Papier
. - 120 g/m2 WeiBes 0: 3,00 A
o * ’ - & . _A0° o
9017 PV3 PET-Folie Modifiziertes Acrylatat* . Gy oiciertes Papier 0,100 C: 20,00 40°C bis +120°C = v
- Modified 90 g WeilRes oC hi °
Lhrd HERELS Lésungsmittel Acrylat  silikonisiertes PE Papier Shilks 72 ) ol 3 40bIs, RlIEERS v
o Modifiziert Rote o 2 o
9065 PET-Folie Lésungsmittel Acrylat MOPP-Folie 0,205 > 20,00 - > 168 1 -40°C bis +180°C v v
9065 PV1 PET-Folie LS i 120 g WeiRes 0,205 > 20,00 - > 168 : -40°C bis +150°C |+
Losungsmittel Acrylat PE-Papier
. Modifiziert 90 g Weiles o 1 .
9067 PET-Folie Lésungsmittel Acrylat silikonisiertes Papier 0,160 > 17,50 - > 168 >3 -40°C bis +180°C v v
2072 PET-Folie Acrylat s 0,055 12,70 49,00 60 1 - -40°C bis +80°C v
silikonisiertes Papier
. Modifiziert 90 g Weil3es P o
9072L PET-Folie Lésungsmittel Acrylat PE Papier 0,048 212,50 > 168 210 -40°C bis +100°C v
. Modifiziert 105 g Weil3es I, |
9080-105 PET-Folie Lésungsmittel Acrylat PE Papier 0,080 > 15,00 - - > 168 >4 -40°C bis +120°C v
9080-120 PET-Folie __ Modifiziert 120 g WeiRes 0,080 > 15,00 - - > 168 >4 -40°C bis +120°C
Lésungsmittel Acrylat PE Papier
Modifiziertes WeiRes
9082 PV2 PET-Folie Dispersionsacrylat Vi n 0,110 > 5,00 - - - - -40°C bis +90°C v
15 . . silikonisiertes Papier
dsungsmittelfrei
. Modifiziert 90 g Weiles AN o
9082 PET-Folie Lésungsmittel Acrylat PE Papier 0,100 > 15,00 - - > 168 4 -40°C bis +100°C v
. Modifiziert 90 g Gelbes S !
b HERELS Lésungsmittel Acrylat silikonisiertes Papier Lz = ) ) R/ 08 ] ~ UELTE Sl v
11965 PV1 PET-Folie Lésungsmittel Acrylat ol 0,205 17,00 - - 17 : -40°C bis +180°C =
silikonisiertes Papier
. Modifiziertes TR . 0O:> 15,00 R 5
9017F PETP-Folie Dispersionsacrylat* Silikonisiertes Papier 0,160 C:>5,00 2 = 2 S -30°C bis +120°C v
9070 PVC-Folie Lseuodifiziert _ 90gBraunes 0,230 > 35,00 - L > 168 >3 -40°C bis +80°C
dsungsmittel Acrylat silikonisiertes Papier
TRAGERLOS
w Modifiziert 90 g Braunes L .
V5263 Tragerlos Losungsmittel Acrylat  bi-silikonisiertes Papier 0,050 6,25 - - 2168 <10 -30°C bis +140°C v v v v
100 g/m? Braunes
V5263 PV1 Tragerlos Acrylat bi-silikonisiertes 0,060 15,00 - - > 1000 - -40°C bis +200°C v
PE Papier
- Modifiziertes Gelbes S o
o262 N2 Iragerios Dispersionsacrylat bi-silikonisiertes Papier 0:050 12,89 : : 2ok : piUGlbis140°C
« o Braunes oC hi o
V5265 Tragerlos Modifiziertes Acrylat T afid " 0,125 22,50 - 168 <10 -30°C bis +140°C v
silikonisiertes Papier
. Modifiziert Braunes oC hi o
paZRole E=tis Lésungsmittel Acrylat bi-silikonisiertes Papier il e : e Y =G aE v
Tragerlos 0,08 mm J-a 3
V52200 PV2 PET-Scrim Acrylat WeiRe PP-Folie - 28,00 - 2 - -40°C bis +120°C v
Tragerlos 0,08 mm - .
V52230 PV2 PET-Scrim Acrylat WeiRe PP-Folie 30,00 - 2 - -40°C bis +120°C v v
*Unterschiedliche Haftung auf jeder Seite ~**O=0Offene Seite G=Geschlossene Seite
***Technische Daten nach bestem Wissen und Gewissen, ohne Gewahr. Vor der Verwendung wird eine Eignungsprifung an Originalprodukten empfohlen.



Aufbau von doppelseitigem Klebeband

Doppelseitige Stanzteile nach Maf3:
Prazision trifft Leistung

o~ Abdeckung
i (Schutzpapier/-folie)

Klebemasse
(Geschlossene Seite)

< Trager

Vom Befestigen von Automobile Emblemen und
elektronischen Bauteilen Uber das Erstellen klarer
Grafiken bis hin zum Sichern von Gerateteilen
bieten Stanzteile Prazision, Konsistenz und Halt-
barkeit bei schneller und muheloser Anwendung.

Doppelseitige Stanzteile bieten Flexibilitat mit
hoher Effizienz und sind eine ideale Alternative
zu klassischen Befestigungen. Ob fur temporare
oder dauerhafte Verbindung- sie bieten eine
verlassige Haftung in vielfaltigen Anwendungen.

Klebemasse
(Offene Seite)

volzMount und volzFix bestehen aus einer Schutzabdeckung,
einem Trager und einer Klebemasse auf jeder Seite des
Tragers. volzMount und volzFix sind in diesem Katalog nach

ihrem Trager aufgelistet.

Signifikanz der Produktvarianten (PV): V4125 PV1
No Klebemasse Triger # Abdeckung
\') 4 ;';r:nggll(gzigfhulfkbasis 0... Gewebe 25 OhnePV Braune Silikonpapier
1../14 Folien PV1 Gelbe Silikonpapier
15/17 Vlies PV2 Weile Silikonpapier
3% PE-Schaum PV3 Weil3e PP-Foilie
4. PVe6 Rote PE-Folie
Lﬁsemkittelkltrelbtle(r agf | i
> A?ﬁy“.gtﬁgﬁfsc e oger ! Folien PV9 A SRl Stanzteile sind als Einzelstlcke oder auf Rollen erhaltlich und lassen sich nahtlos in eine
2. Tragerlose/Transfer ‘ . o Vielzahl von Fertigungsablaufen integrieren, von der anuellen Montage kleiner Chargen
S DE-Schaum Nicht alle Produkte folgen dieser Variationstabelle bIS 7U VO” automatisierten Fertigungslinien.

Converting and Distribution VOLZ® TAPES maRgeschneiderte doppelseitige Stanzteile

Klebebandlésungen fiir jeden Bedarf fur optimierte Prozesse und maximale Leistung.

VOLZ® TAPES hat seit Jahren starke Geschaftspart-
nerschaften mit fihrenden Herstellern der Branche
aufgebaut, um unseren Kunden schlUsselfertige
Lésungen fur ihren Bedarf an Klebebandern, Stanz-
teilen und Etiketten anbieten zu kénnen.

Profitieren Sie von der Kompetenz eines erfahrenen
tesa® Gold Converting Partners und der Starke
unseres internationalen Netzwerks fuhrender
Hersteller wie IPG® (Intertape), 3M, Scapa und Nitto.
Wir entwickeln individuelle Converting-Losungen,
die technisch prazise auf lhre Anforderungen
zugeschnitten sind.

= S @ MV Nitto 5

Wir sind spezialisiert auf Schneiden, Laminieren,
Verpacken, Bedrucken, Perforieren, Etikettieren
und Verpacken, Zuschnitt, Auftragsabwicklung,
Stanzen, Laserschneiden, Kiss-Cutting und andere
malgeschneiderte Losungen.

VOLZ® TAPES wandelt gro3formatige Klebebander,
Haftklebebander, Befestigungen und vieles mehr
zu kleinere, anwenderfreundliche Formate um.

lhre Anforderungen. Unser Expertenwissen.
Prazise, passgenaue Lésungen.




® Volz Selbstklebetechnik GmbH
Fischerinsel 3
DE - 79227 Schallstadt

+49 7664 50500 - 0

B TAPES info@volztapes.com

| 'Sighm
mit

Oiers c“‘ Us

o UL-Zertifizierter Konfektionar
s \g" UL-certified Re-packager
Siye Tape ass®” UL File E354783

volzElektro Klebebander sind
speziell fur eine Vielzahl von
Elektroisolationanwendungen
konzipiert.

Far flexible und dauerhafte
Verklebungen empfehlen wir
unsere volzAcrylicFoam
Klebebander.

Zum Herunterladen
verfugbar:

www.volztapes.com
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