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Tasmy dwustronne o wysokiej

skutecznosci klejenia



Tasmy ze spienionego akrylanu VOLZ® TAPES o wysokiej
wydajnosci oferowane sg zaréwno jako niezalezne produkty,
jak i w formie dedykowanych, zintegrowanych rozwigzan
klejowych dostosowanych do specyfikacji klienta.

Jako element grupy tasm dwustronnych samoprzylepnych,
opartych na klejach akrylowych, tasmy te zapewniajg
doskonatg przyczepnosé, ktéra dorownuje klejom
ptynnym i potgczeniom mechanicznym.

Charakteryzujg sie wyzszg wytrzymatoscia

oraz dtuzszym okresem zachowania wtasciwosci
uzytkowych niz wiekszosc¢ tasm, zwtaszcza

w warunkach ekstremalnych, takich jak:
dtugotrwata ekspozycja na promieniowanie
stoneczne lub oddziatywanie bardzo niskich
temperatur.

Tasmy volzAcrylicFoam cechujg sie wysokg
wytrzymatoscig mechaniczng, trwatoscia

oraz szerokim zakresem zastosowan. Zapewniajg
skuteczng bariere

uszczelniajgcg przed wilgocig,

pytem i powietrzem, a takze

wykazujg odpornos¢
na promieniowanie UV
oraz agresywne srodki
chemiczne.

> NIEZAWODNE USZCZELNIENIE

> WYSOKA ELASTYCZNOSC DQ
ELASTYCZNOSC | WIZKOELA

> ABSORBUJE ROZSZERZANIE SIE PC
| SKURCZ POD WPLYWEM ZIMNA

Tasmy volzAcrylicFoam odznaczajg sie wysokg podatnoscig na
dopasowanie i zdolnoscig

do niezawodnego przylegania do podtozy

nieregularnych, zakrzywionych bgdz

nierownych, zapewniajgc dtugookresowg

stabilno$¢ adhezyjng nawet

W najbardziej wymagajgcych

warunkach aplikacji.

Od aplikacji zewnetrznych elementéw
wykonczeniowych w motoryzacji,
poprzez zabezpieczenia przed
czynnikami atmosferycznymi,

az po montaz oznakowania

i systemow ekspozycyjnych -
tasmy volzAcrylicFoam

stanowig niezawodne
rozwigzanie wszedzie

tam, gdzie kluczowe

SN jest uzyskanie trwatego
N i wysoce wytrzymatego
NN potgczenia klejowego.

> POLACZE] ACHY
GO NA POPRAWKI

0GIl MOCOWANIA



Zastosowanie

Motoryzacja, Produkcja
Autobuséw i Pojazdow
Ciezarowych, Wozéw
Strazackich, Food truckéw,
Kamperow

Zewnetrzne listwy dekoracyjne | Tablice informacyjne | Emblematy | Spojlery | Listwy nadkoli | Lusterka
Czujniki deszczu | Anteny GPS | Wykonczenia wnetrza | Okna dachowe | Elementy oswietleniowe | Ochro-
na podtogi | Konstrukcje dachowe | Okna dachowe | Stopnie boczne | Kratki wentylacyjne | Profile naczep

caes C56-63
m Bars & restaurants

Szyldy,
Tablice informacyjne

¥ =

Toilettes
Toilets m

Podswietlane szyldy | Szyldy i ekrany szklane, akrylowe oraz transparentne | Elementy 3D | Znaki drogowe
| Mocowanie wielkogabarytowych paneli | Pojedyncze litery | Szyldy zewnetrzne | Ekspozytory
Tabliczki identyfikacyjne | Klejenie poliweglanu przezroczystego | Montaz elementéw oswietleniowych

Przemyst
fotowoltaiczny

Klejenie ram | Mocowanie szyn montazowych | Zabezpieczanie i uszczelnianie puszek przytgczeniowych | Lustra
Komponenty | | Reflektory | Dyfuzja pary wodnej | Wykroje w petni zintegrowane z procesem produkcyjnym

TWOJE SPECYFIKACJE + NASZA WIZJA = NIEOGRANICZONE MOZLIWOSCI

Elektronika

Telefony komoérkowe | Systemy telekomunikacyjne | Ekrany dotykowe | WysSwietlacze LCD | Telewizory
Urzadzenia AGD | Pakiety bateryjne | Zintegrowane obwody drukowane (PCB) | Ekranowanie EMI/RFI | Uszczelki
Podktadki | Radiatory wewnatrz urzadzen | Puszkiprzytgczeniowe | Mocowanietasm przewodzgcych (ribboncables)

Konstrukcje
szklane i okienne

Uszczelnienia wodne i gazoszczelne | Szklenie strukturalne | Tasmy dystansowe | Profile wyttaczane
Wypetnianie szczelin | Laminowanie warstw szkta | Klejenie paneli szklanych do ram metalowych
Szyby okienne | ktaczenie poliweglanu ze szktem | Tasmy uszczelniajgce | Kabiny prysznicowe

Budownictwo,
Obrébka metali
i tworzyw sztucznych

Mocowanie paneli | Uszczelnianie | Okucia drzwiowe | Ptyty drzwiowe | Uszczelnianie kanatow
Profile ochronne | | Obudowy i szafy sterujgce | Oktadziny elewacyjne | Folie z tworzyw sztucznych
Instalacje HVAC | Wykroje do formowanych elementéw z tworzyw sztucznych | Swietliki i okna koputowe



volzAcrylicFoam

Motoryzacja

i Peel Shear Niska energia Produkcja
Grubosc Adhesion  Strength Krétkotrwata powierzchniowa Autobuséw
(mm) Przykrycie (N/25 mm) (kgf/cm?)  odp.temp. b (LSE) & Pojazdow

cary 00 BEE |
BEE |
e T |
N HEE
oy P2 T |
bialy (08) p";‘gli;” +150°C -I
- S
czarny (04) p?gliizr/ +150°C I
e PR T |
szary (55) +150°C -I
szary (55) +150°C -I

*Dane techniczne podane zgodnie z nasza najlepsza wiedza. Zaleca sie przeprowadzenie wiasnego testu produktéw przed uzyciem.
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76060 PV1

76080-55 PV1
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tesa® ACXrPs to wysokojakoSciowe tasmy

na bazie akrylu, pewniajgce trwate

| niezawodne potgczenia adhezyjne, takze

w przypadku materiatbw o roéznorodnych

wtasciwosciach powierzchniowych

tesa® ACXP's 704x

tesa® ACXrP'Us 705x

o g

tesa® ACXrP'Us 706x

GOLD
PARTNER
tesa® ACXP'Us 707x

Jako certyfikowany tesa® Gold Converting Partner,

produktéw ACXr's — w postaci rolek, nawojow
szpulowych oraz precyzyjnie wykrawanych
elementow dostosowanych do wymagan klienta

Dynamic adhesion performance

Static shear

firma VOLZ® TAPES dostarcza petng game

Temperature resistance

Key features

Product design

Adhesive
characteristics

Thickness [pm]

- Invisible, seamless bonding
of decorative elements

- Both colors adapt very well
to metal and plastic surfaces

« Avoids reflections on
translucent material

Filled pure acrylic

500, 640, 1000,

« Constructive bonding of
transparent and
translucent materials

« Ideal for glass and acrylic
substrates

T

Solid pure acrylic

500, 1000, 1500,

High adhesion levels on
hard-to-bond substrates

« Outstanding cold shock

performance down to
—40 °C*

Resistance to plasticizer « Best outdoor performance
in combination with our
adhesion promoters*

migration

Foamed tackified acrylic

500, 800, 1200,

Foamed pure acrylic

500, 1000, 1500,

1200, 2000 2000, 3000 1500 2000, 2400, 2900, 3900
Density [kg/m?] ca. 790 ca. 1030 ca. 825 ca. 710
Color Gray & white Transparent Black Black
Liner PV26, PV28, PV48 PV12, PV26, PV28, PV48 PV22, PV24 PV22, PV24
Recommended for Indoor Indoor & outdoor Indoor Indoor & outdoor

* applicable for all tapes < 2000 pm

Liner PV12 PV22 PV24 PV26 PV28 PV48
Category Siliconized PET PE-coated paper Siliconized film PE-coated paper Silicone-free film Silicone-free film
Color Transparent White Blue White Blue White
Branding No Yes No No No Yes

Thickness 90° peel adhesion Normal tensile Shear strength  Static shear strength  Short / long term
Product [um] [N/cm] strength [N/cm?] [N/em?] at23°C/70°C|g] temperature [°C]
tesa® ACXP"“s 704x
tesa® ACXP'»s7042 500 24 90 190 2000 /500 200/ 10
tesa® ACXP'»s7043 640 29 95 170 2000/500 200/ 10
tesa® ACXr=7044 1000 36 100 125 2000 /500 200/110
tesa® ACXP'»s7045 1200 38 105 120 2000/500 200/ 10
tesa® ACXP'»*7048 2000 44 15 105 2000 /500 170 /110
tesa® ACXP"“s 705x
tesa® ACXPs 7054 500 18 90 40 1250 /1000 200/100
tesa® ACXr'»s7055 1000 24 100 35 750 /500 200/ 10
tesa® ACXr=7056 1500 26 100 35 750 /500 200 /110
tesa® ACXr'»s7058 2000 27 60 30 500/ 250 200/ 10
tesa® ACXrlu* 75530 3000 30 30 30 500 /250 200 /110
tesa® ACXP"“s 706x
tesa® ACXP'»*7062 500 32 10 150 1500 / 250 170/70
tesa® ACXP*7063 800 40 10 130 1500/ 250 170/70
tesa® ACXr=7065 1200 48 10 100 1250/ 250 170 /70
tesa® ACXr=7066 1500 54 10 85 1250/ 250 170/70
tesa® ACXr'us 707x
tesa® ACXr=7072 500 27 60 85 1750 /1000 220/120
tesa® ACXr=7074 1000 33 55 50 1500 /1000 220/120
tesa® ACXr=7076 1500 34 50 45 1250 /750 220/120
tesa® ACXr=7078 2000 37 45 40 1250 /750 220/120
tesa® ACXr=70725 2400 37 40 35 750 /500 220/120
tesa® ACXr=70730 2900 38 40 35 750 /500 220/120
tesa® ACXr=70740 3900 38 35 30 500 /250 220/120
tesa® flameXtinct 4506x
ze:gz;'amex"i"“ 800 32 75 60 1000 / 250 .
tesa” flameXtinct 1200 37 75 55 1000 / 250 -

45065

* Temperature resistance test for tesa® flameXtinct 4506x still pending



Wykroje z tasmy ze spienionego akrylanu:
Precyzja w potaczeniu z efektywnoscia

Elementy wycinane z tasm ze spienionego akrylanu stanowig potgczenie wysokiej wydajnosci,
elastycznosci oraz tatwosci aplikacji — co czyni je optymalnym rozwigzaniem zaréwno dla proceséw
manualnych, jak i produkcji zautomatyzowane;j.

Niezaleznie od zastosowania — od mocowania skrzynek przytgczeniowych w panelach
solarnych przez instalacje modutéw GPS w samochodach, po integracje wyswietlaczy

w smartfonach — wykroje z tasm ze spienionego akrylanu zapewniajg czyste, rwnomierne
i wysokowytrzymate potgczenia, przy zachowaniu szybkiej i wygodnej aplikacji.

Osiggnij maksymalng wytrzymatos¢ wigzania dzieki odpowiedniemu
przygotowaniu powierzchni

Nie kazda powierzchnia zapewnia identyczne warunki do tworzenia trwatych potaczen.
Decydujacy czynnik? Energia powierzchniowa materiatu.

Materialy o wysokiej energii powierzchniowej — jak szkto czy metale —
zapewniaja korzystne warunki do tworzenia trwatych potgczen klejowych.
Natomiast podtoza o niskiej energii powierzchniowej — m.in. polipropylen
i polietylen — sg znacznie trudniejsze do sklejenia. W takich zastosowaniach
niezbedne staje sie wiasciwe przygotowanie powierzchni oraz zastosowanie
odpowiednio dobranej technologii klejenia.

Energia powierzchniowa

wybranych materiatéw

Wysoka energia powierzchniowa

Tasmy piankowe akrylowe opierajg swojg skuteczno$¢ na zjawisku okreslanym Cynk Aluminium Stal

jako ,zwilzanie powierzchni” (wet-out), ktére odpowiada za uzyskanie

wytrzymatego i dtugotrwatego potgczenia adhezyjnego. Proces ten polega Miedz Szkto Cyna Olow
na réwnomiernym rozptywaniu sie warstwy kleju po podtozu i maksymalnym

Ze wzgledu na wysokg doktadnos¢ dopaso-
wania, bardzo duzg wytrzymatos¢ potgczen
oraz krotki czas obrobki, komponenty
wykrawane sg trafnym wyborem w sektorach
przemystowych, gdzie priorytetem jest
szybkosc¢ i niezawodnos¢ procesu.

Dostepne w formie pojedynczych detali lub
nawiniete na rolki, wykroje te doskonale
wpisujg sie w réznorodne schematy produk-
cyjne — poczawszy od montazu recznego
w krétkich seriach, az po w petni zautomaty-
zowane linie montazowe.

zwiekszeniu powierzchni styku. Im wyzszy stopien ,zwilzenia”, tym silniejsze Srednia energia powierzchniowa

Kapton® Poliester ABS
PVC Akrylan
Nylon Farba epoksydowa

wigzanie. Podtoza o wysokiej energii powierzchniowej znaczgco utatwiajg ten
mechanizm, zapewniajgc najwyzszg skutecznos¢ dziatania tasm klejgcych.

Dla podtozy o niskiej energii powierzchniowej wymagane moze by¢ zastosowa- Pollwqglan
nie odpowiednich proceséw przygotowawczych w celu zwiekszenia ich zdolnosci
adhezyjnych. Zabiegi takie jak: odttuszczanie rozpuszczalnikowe, szlifowa-

Skontaktuj sie z nami, aby sprawdzi¢, w jaki sposéb dedykowane

nie, aplikacja primeréw, obrdébka ptomieniowa, plazmowa czy wytadowania

Niska energia powierzchniowa wykroje z tasm ze spienionego akrylanu mogg usprawnic Twoj proces produkcyjny

koronowe istotnie poprawiajg energie powierzchniowg, umozliwiajgc uzyskanie

trwatych i pewnych potaczen klejowych. i podnies¢ jakos¢ oraz niezawodnos¢é Twoich produktéw.

EVA Polipropylen Silikon
Prawidtowe przygotowanie powierzchni umozliwia petne
wykorzystanie potencjatu adhezyjnego tasm ze spienionego Tedlar®
akrylanu — gwarantujac wysokg wytrzymatos¢, trwatos¢

oraz niezawodno$c¢ dziatania w kazdej aplikacji.

Teflon® Polietylen

Przygotowanie
powierzchni

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
powierzchnie klejenia sg czyste,

suche oraz wolne od kurzu, ttuszczu
i luznych czastek. Prawidtowe
przygotowanie podtoza jest
kluczowe dla uzyskania maksymal-
nej skutecznosci adhezyjnej.

Rekomendowana
temperatura aplikacji

W celu wuzyskania maksymal-
nej skutecznosci klejenia zaleca
sie aplikacje w temperaturze od
20°C do 36°C. Aplikacja ponizej
10°C  jest niewskazana, gdyz
moze to spowodowal obnizenie
wytrzymatosci wigzania.

Sita docisku, a optymalne potaczenie klejowe

Aby uzyska¢ optymalng = site
potaczenia, konieczne jest réwno-
mierne dociéniecie catej powierz-
chni klejenia. Proces ten zapewnia
prawidtowe rozprowadzenie warst-
wy adhezyjnej oraz petne przylega-
nie do podtoza.

Przyrost sity adhezji

Po 20 minutach od aplikacji
potgczenie osigga okoto 50% doce-
lowej wytrzymatosci, po 24 godzi-
nach okoto 90%, natomiast petng
(100%) wytrzymato$¢ adhezyjng do-
piero po uptywie 72 godzin.

Spieniony akrylan dziata w technolo-
gii PSA, gdzie nacisk decyduje o sile
adhezji. Parametry adhezyjne istot-
nie wzrastajg wraz ze zwiekszeniem
powierzchni kontaktu przytozonej
pod naciskiem. Rekomendowana
warto$¢ docisku to 100 kPa (15 PSI).

Zaleca sie unikanie dziatania
duzych sit mechanicznych lub
naprezen na obszar klejenia
do czasu osiagniecia przez
potaczenie maksymalnej
(100%) wytrzymatosci.




® VOLZ® TAPES Polska Sp. z o.0.
Goslinowo 7C

PL - 62-200 Gniezno

+48 61 46188-00

] TAPES info@volztapes.pl

UL-Zertifizierter Konfektionar
UL-certified Re-packager
UL File E354783

me
"nbo ®
'~
el .
£ C US
: @alera
)
> 7 s
)
Y%& Q\é}
S o
ve Tape [

www.volztapes.pl




