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Elektroklebebander

fir Transformatoren, Spulen, Elektromotoren,
Pulverlackierung und Leiterplatten




Selbstklebebander

Elektrobander

EEN TAPES

Tragerdicke (mm)
Gesamtdicke (mm)
(N/25mm)
ReiBkraft
(N/25mm)
Bruchdehnung (%)
Durchschlagspan-
nung (Vess VDE 0303 )
Isolationswider-
stand megaQ)
Elektrolytische
Korrossionswirkung
Brennbarkeitsstufe
UL-Spezifikation
UL-File-Nummer
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Klebkraft

Isolationsklasse B 130°C

Polyesterfolie

Schwarz

e 13,75 11000 100 5000 10° A1,0 Bul ® WRY E20780

@ 51587 Polyesterfolie  RT 0,025 0,056
@ 51588 Polyesterfolie RT 0,025 0,056 Transparent 13,70 110,00 100 5000 106 Al1,0 BU1 ([ J “ E20780

@ 51504 Polyesterfolie  RT 0,025 0,051 Gelb 12,30 11000 100 5000 10° AL0 Bul ® WY E20780

@ 54108 Polyesterfolie  RT 0,025 0,060 Beige 13,70 110,00 100 5000 10° AL0 BUl ® YR} E20780

V. LZ] -
- (51,0501 Polyesterfolie A 0,025 0,055 O9Farben* 11,00 100,00 80 5000 10° A1,0 BUl1 ® WY E338128
@ 51580 Polyesterfolie A 0,025 0,056 Traizl:rent 9,60 110,00 100 5000 10° AL0 BUl ® RY E20780
@ 54113 Polyesterfolie AT 0,025 0,060 Traii!’rem 12,30 11000 100 5000 10° AL0 BUL ® WRY E20780
@ 54143 Polyesterfolie AT 0,035 0,076 Trarii!’rent 13,70 16600 100 7500 10° A1,0 Bui ® WRY E20780
v LZ] - -
—""‘111350 Polyesterfolie AT 0,025 0,060 Traizl:rent 10,00 110,00 100 5000 10 AL,0 BUl ® WY E338128
[247111350- . .

) Polyesterfolie AT 0,050 0,085 7Farben** 7,80 216,00 100 6500 10 A1,0 BU1L @ - .
itigqgsg.  Fovesterfolie L 095 0,000 Gelb 9,80 108,00 100 5000 10" AL0 BUL @ - -

(doppelseitig)

1-DS
[0*111587- . il

2 Polyesterfolie RT 0,050 0,087 Schwarz, 15,00 175,00 100 7000 - 1 - ([} - -

Transparent

Acetatseidengewebebdnder

D aseo  Acctatseiden-or 5152 o178 WP 4500 17500 15 2000 100 A0 Bu1 ® AN E20780

gewebe Schwarz
v iz . ‘
T —— AT 0,180 0,240 Schwarz 11,80 157,00 16 2500 +130°C% { ] E338128
S gewebe
(241 5060 Acetatseiden- | m
gewebe AT 0,190 0,240 Weil} 7,40 137,00 19,5 3000 ) i ) . _ _
PV4 . S
(6lbestandig)

Spezialklebebander

LEiti 4138 Polypropylen A 0,025 0,065 Transparent 28,00 24,00 100 4000 - - - ([ J - -

Polyestervlies

D as6a®  trinkmittel- AT 0,061 0,165 WeiR 890 76,00 35 iggé 100 A2 - ® AN 20780
durchlassig
(VLZ] _ i
ERA | Folvester AT 0125 0180 W 1180 31400 12 2000 +175°C o - -
PV3 gewebe Schwarz
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Selbstklebebander

Elektrobander

BN TAPES

Tragerdicke (mm)
Gesamtdicke (mm)
(N/25mm)
ReiRkraft
(N/25mm)
Bruchdehnung (%)
Durchschlagspan-
nung (Vs VDE 0303 )
Isolationswider-
stand megaQ
Elektrolytische
Korrossionswirkung
Brennbarkeitsstufe
UL-Spezifikation
UL-File-Nummer
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Klebkraft

Polyesterlaminate

. Polyesterfolie / Weil " .
D 4426 bapierviies RT 0102 0152 = 1647 20000 2 550 10° AL0 Bu3 ® RN E20780

3 Polyesterfoli
@ ren olyesterfolie /

. . RT 0,089 0,140 Weil3 16,50 175,00 2 4500 10* A1,0 BU3
Papiervlies

Q) E20780

D 51578 P°F',‘;Z‘°‘iteif|‘i2':/ RT 0089 0140  Weik 1900 17500 2 4500 10° AL0 Bu3 ® SAY E20780
Polyesterfolie / . %106

wrrisagse oYL S RT 0160 0220  Beige 1625 17500 20 8000 5*10° B30 BU2 ® - -

Q51596 PET/PET-Viies RT 0089 0114 VB 1650 13800 30 4500 10° AL0 Bu2  ® AN E20780

Schwarz

@51245 PET/PET-Vlies RT 0,089 0,134 Weil 23,25 136,00 50 5000 10° A1,0 BU2 ([ ] “ E20780

Polyester mit Glasfaden verstarkt

@51599  PET/ Glasfaden

: S . .
= N RT 0,127 0,178 Beige 1500 150000 5 5000  10° AL,0 BU2 AL 20780

Isolationsklasse F 155°C

Polyesterlaminate

@s1595  PET/PET-Viies AT 0,089 0,114 S:I:/:/I:rz 13,70 131,00 30 4500 10° A0 Bu2 ® QMY E20780
v LZ] \
—'f::m PET/PET-Vles AT 0,060 0,110  Schwarz 14,70 147,00 64 5700 - - - ® WA\ 338128
v 1z] Y
—:)181_2:;; PET/PET-Vlies AT 0,170 0,230 WeiR 19,60 205,80 100 6000 - = - o WA\ 338128

Polyester mit Glasfaden verstarkt

D a237 PETV/G?::;:E?“ AT 0114 0,80 Transparent 12,25 129000 7 5000 10° A1,0 Bu2 ® SAY E20780

D ag3g FEV/CIsfAden  yr 5165 0190 Transparent 12,00 164200 75 6000  10° AL0 BU2 ® AN E20780

verstarkt

Vil 4
BRI PET/ Glasféden 0,120 0,180 Transparent 11,70 1176,00 14 6500 +155°C1 o - -

PV3 verstarkt
1242311597 PETV/ef!:;:Efe" A 0110 0,180 Transparent 9,80 980,00 12 6500 +155°C o WA\ 6338128
@ s1s97 PEV/Clsfaden 0140 0165 Transparent 11,00 109500 5 5000  10° AL0 BU2 ® WAL E20780

verstarkt

Papier mit Glasfaden verstarkt

L1 2036 Papier / Glas-

i °cl4) _ _
PV1  fiden verstirkt AT 0,200 0,230 Weil 11,70 931,00 8 4000 +155°C [ ]

Glasgewebe

@ 4616 Glasgewebe RT 0,127 0,178 S:I:/\?vlfrz 13,70 76500 3 2500 10° AL0 Bu2 ® QMY E20780

@ 4617 Glasgewebe AT 0,127 0,178 WeiR 11,00 87500 3 3000 10° A1,0 BU2 ® WR) E20780
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Selbstklebebander

Elektrobander

EEEN TAPES

Tragerdicke (mm)
Gesamtdicke (mm)
Bruchdehnung (%)
Durchschlagspan-
nung (Vs VDE 0303 )
Isolationswider-
stand megaQ
Elektrolytische
Korrosionswirkung
Brennbarkeitsstufe
UL-Spezifikation
UL-File-Nummer

(N/25mm)
Reikraft
(N/25mm)
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Klebkraft

Glasgewebe

D 4627 Glasgewebe RT 0,127 0,178 LAIE 13,70 76500 3 2500 10° AL,0 BU2 @

Schwarz

(VLZ] X
Vs Glasgewebe AT 0140 0190  Weil 1110 63700 15 3000 - - - ® W)esssis
221 6017 WeiR ocld) \

pya Glasgewebe AT 0145 0180 .-~ = 1320 58800 7 2500 +177°C ® WTA\ E338128

Glasgewebe .

(VLZ] X
6017 druckbar/ AT 0135 0190  WeR 1570 78400 14 4000 +177°C ® WA\ e3ss128

PV5 - o Schwarz

olbestandig)

Spezialklebebdnder
451 1401

AC Teonex® A 0,050 0,085 Blau 11,25 22500 60 8000 - 1,0 - o . -
(VLZ) X
—'“’4;326 Nomex"/PET AT g'gig 0,130 WeiR 11,80 11800 10 6000 +177°C ® WA\ E338128
(VLZ ) X
_m4;‘3;:6 Nomex'/PET AT g,gig 0,270 Weie 10,80 490,00 120 >10000 - - - ® WA\ E338128
(VLZ] X
—"“‘5:‘2;8 Nomex” AT 0,050 0,090 Weil 12,00 80,00 10 2000 - = - o WA\ 338128
(VLZ]
—'”’iilzfs Nomex" Si 0,050 0,090 WeiR 390 9800 10 2500 - - - o - -

Polyimidfolie / Kapton® / Apical®

@ 51579 Polyimidfolie AT 0,025 0056 Bernstein 820 13250 60 7000 10° AL0 BUl ® @Y E20780

Isolationsklasse H 180°C

Spezialklebebander

2211401  Teonex® Si 0050 0,085 Rot 625 22500 60 800 - 1,0 - ® - -
vLz| -
—'“‘1::;’2 Teflon® Si 0050 0098 Kastanie 880 11800 120 10000 - - - ® W) ea3s1s

Polyimidfolie / Kapton® / Apical®

D a118" Kapton® SiT 0,025 0,069  Bernstein 6,80 130,00 60 7000 10° A1,0 BUL ([ ] “ E20780
@ aa28® Polyimidfolie  SIT 0,025 0064 Bernstein 680 131,00 80 6900  10° AL0 BUl ® @Y E20780
@ 44290 Polyimidfolie  SiT 0,051 0,089 Bernstein 820 28500 60 11000 10° AL0 BUl ® WRY E20780
LHt1 1018 Kapton® Si 0,025 0,060  Bernstein 6,30 100,00 60 6350 - - - (] - -
[Hr11018 Ao TI(H . ;

pVE? Polyimidfolie Si 0,025 0,060 Bernstein 6,40 >88,00 >40 5500 - - - [ J - -
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Selbstklebebander

Elektrobander

EEEN TAPES

Tragerdicke (mm)
Gesamtdicke (mm)
Bruchdehnung (%)
Durchschlagspan-
nung (Vs VDE 0303 )
Isolationswider-
stand megaQ
Elektrolytische
Korrossionswirkung
Brennbarkeitsstufe
UL-Spezifikation
UL-File-Nummer

(N/25mm)
Reikraft
(N/25mm)
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Klebkraft

Isolationsklasse N 200°C

Polyimidfolie / Kapton® / Apical®

vLz] \
ANl Polvimidfolie ST 0025 0055 Bemstein 600 11300 70 5500 - - - ® WA\ esssizs
V12| ical® -
BRI | Apical ST 0025 0064 Bernstein 590 12300 80 7000 - - - ® W) e3sss

PV3®  Ppolyimidfolie

(VLZ] -
- 11’(\)/;?1) Kapton”CR® ST 0,025 0,064 Bernstein 590 137,00 80 7000 +260°C ® WA\ E338128
V. LZ| -
- ;?,15?1, Polyimidfolie ST~ 0,025 0,055 Bernstein 560 10800 40 5500 - - - o WA\ E338128
1018 Polyimidfolie o o0 5080 Bermstein 227 12700 70 6500 - - - ® W\ 338128
DS®  (doppelseitig) ’ ’ 11,5 ¢
2:110190 Polyimidfolie  SiT 0,050 0,090  Bernstein 7,00 25500 60 6500 - - - ® WA\ E338128
(VLZ] -
- |1:(\)/11?1) Kapton”CR® ST 0,050 0,090 Bernstein 590 24500 60  >8000 +260°C ® WA\ E338128
7111579 Polyimidfolie AT 0,025 0,072 Bernstein 9,00 147,00 80 7000 +302°C ® WA\ E338128

Glasgewebe

D618  Glasgewebe ST 0,127 0,178 WeiR 1230 81000 3 3000 10° AL0 Bul ® WQRY E20780

v LZ] (1) .

—'”“5:\:: Glasgewebe ST 0,140 0,190  WeiR 640 441,00 15 3000 - = - ® W]\ E3ssi28

vV Lz (1) -

—""‘5::: Glasgewebe  SIT 0,120 0,180 Weil 9,80 55800 10 3500 - - - o WA\ 338128

(VLZ] (1)

16020 - Glasgewebe/ - 019  Siber 10,70 490,00 9 - - - - . - -
PV1 Aluminium

e e B 0,120 0,165 - 1550 62500 - - +260°C* o - =

11200-120 & ’ ' ’ '

Antistatische Klebebander fiir die Leiterplattenproduktion

D rm-38 Polyimidfolie Si 0,025 0,050 Bernstein 4,75 82,50 >50 - +280°Cc¥ () - -

Klebebédnder fiir die Leiterplattenproduktion und Pulverlackierung

o] 6120 Polyesterfolie Si 0,025 0,076 Blau 8,20 109,00 100 - +218°c¥ o - -
@ 6130 Polyesterfolie Si 0,025 0,066 Rot 8,75 114,00 120 - +204°C¥ [ J - -
16212 . . - o (4)

PV3 Polyesterfolie Si 0,036 0,064 Olivgriin 7,00 157,00 100 5500 +260°C [ J - -
16213 : ) oc(4)

PV3 Polyesterfolie Si 0,025 0,050 Hellblau, Rot 3,20 108,00 100 5500 +177°C [ J - -
216214 . . ocl4)

PV1 Polyesterfolie Si 0,025 0,055 Hellblau 12,50 125,00 130 - +204°C o - -
V12|
=6214 Polyesterfolie Si 0,025 0,060 e 8,00 - - >4000 +220°C¥ () - -

PV2 Schwarz
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Selbstklebebander

Elektrobander

EEEN TAPES

Tragerdicke (mm)
Gesamtdicke (mm)
Bruchdehnung (%)
Durchschlagspan-
nung (Vs VDE 0303 )
Isolationswider-
stand megaQ
Elektrolytische
Korrossionswirkung
Brennbarkeitsstufe
UL-Spezifikation
UL-File-Nummer

(N/25mm)
Reikraft
(N/25mm)
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Klebkraft

6218 esterfolie i 0025 0060 CrIMROL 40 9800 80 5500 +204°C o . ;

PV3 Blau
[H16214 . . . o(4)

DS Polyesterfolie Si 0,023 0,100 Griin 10,00 - - - +160°C [ J - -
16215 . . . o ~(4)

PV1 Polyesterfolie Si 0,050 0,085 Griin 11,60 209,80 165 >4000 +220°C o - -
16215 . . . o~(4)

PV3 Polyesterfolie Si 0,050 0,089 Grin 8,00 230,00 100 7500 +204°C o - -
Lpiri6215 . . ocld)

PVa Polyesterfolie Si 0,050 0,080 Schwarz 7,00 175,00 100 7000 +200°C [ J - -
v 1z)
16215 Polyesterfolie Si 0,050 0,125 Rot, 6,25 - - = +160°C*¥ (] - -

DS Transparent

Acrylat

LB beschichtetes RT 0,190 0,230 Grau 9,90 146,00 10 1500 +180°Cc [ J - -

6057V

Rayongewebe

Leitfahige Metallklebebander

LHt14384

PV1 Kupferfolie AS 0,025 0,065 = 7,12 6,87 - - +180°C¥ [ - -

*) 9 Farben: Gelb, Rot, Blau, Schwarz, Griin, WeiR, Transparent, anthrazitgrau, Terrakotta/Kupferbraun
**)7 Farben: Gelb, Rot, Blau, Schwarz, Griin, Wei}, Transparent
1) Schwer entflammbar UL510 2) ESD-Abschirmung 3) Trager streifenbeschichtet 4) Temperaturbestandigkeit 5) Corona bestandig

Nomex" Kapton® und Teflon® sind registrierte Handelsnamen von DuPont de Nemours. Apical® wird von KANEKA, Japan produziert. Teonex® wird von Teijin, Japan produziert.
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Selbstklebebander

Zertifizierungen

BN TAPES

UL-zertifizierter Konfektionar

G“ US G“ US G“ US G“ US

Die Volz Selbstklebetechnik GmbH ist seit 2012 ein UL-zertifizierter Konfektiondr, unabhdngig vom
Materialhersteller. Durch diese MaRnahme bleiben samtliche UL-Listungen der Materialien bestehen. Folgende
UL-Listungen hat die Volz Selbstklebetechnik GmbH durchgefiihrt:

E354783 (TEOU2) - Repackaged Recognized Components

E354783 (TEOUS) - Repackaged Recognized Components Certified for Canada

E338128 (OANZ2) - Insulating Tape Component

CERTIFICATE OF COMPLIANCE CERTIFICATE OF COMPLIANCE
™ .
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Selbstklebebander

Die richtige Losung zur passenden Anwendung

EEN TAPES

c | - 2 0
25| 3 @ - L : s 2.
wt | 22|35 | 8 51,8 | 55|88 [<& | 25|83z
€9 | 58| & s | 55|82 | 35|22 |88 | 32(®5=2¢
53w 2| E8| 8 |2E|5E |2%|52.|558 55 |is58
= 3 € c Zz o c 3 o 9 v Q o oS ® HFLc| 2 o 8 =
283 58| 22| 5 | S8 |82 SE|SE5[5T S 25 S8 8T
eS| s | 22| B |35 |zs¢| 2E|288|85S|s8(xEE
282 25| IR < <& |<3 S |<=3|lac2| 3£ |<L83
51587 [ J [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J [ J 51587
51588 [ J [ J o ([ ([} [ ] [ ] [ J [ J 51588
51594 [ ] [ ) o ] ([} [ ] [ J [ ] o 51594
54108 [ J [ J [ J [ ([ J [ J [ J [ J [ J 54108
50501 [ J [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J [ J 50501
51589 [ J [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J [ J 51589
54113 [ J [ J o ([ ([} [ ] [ ] [ J [ J 54113
54143 [ ] [ ) o o () [ ] [ J [ ] o 54143
11350-1 [ J [ J [ J [ ([ J [ J [ J [ J [ J 11350-1
11350-2 [ J [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J [ J 11350-2
11350-1-DS [ J [ J [ ] [ J { ] [ ] [ ] [ ] [ ] 11350-1-DS
4560 [ J o ([ ([} [ ] [ ] [ J 4560
5060 PV3 [ ] [ J [ ([} [ J [ ] o 5060 PV3
5060 PV4 [ J [ J [ ([ J [ J [ J [ J 5060 PV4
4138 [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J 4138
4564 [ ] [ ] 4564
11600 PV3 [ ] [ J [ [ ] [ J [ ] o 11600 PV3
4426 [ ] o [ ] () o 4426
4427 [ J [ J [ J ([ J [ J 4427
51578 [ J [ J [ J ([ J [ J 51578
54354 [ J o [ J o [ J [ J 54354
51596 [ ) [ ] [ ] [ J [ ([} o 51596
51245 [ J [ J [ J [ J [ ([ J [ J 51245
51599 PV1 [ J [ J ([ J 51599 PV1
51595 [ J [ J [ J [ J ([ ([ J [ J 51595
11044-04 PV3 [ J o [ J o ([ ([} [ J 11044-04 PV3
11044-08 PV3 [ ] [ ] [ J [ ([} 11044-08 PV3
51597 [ J [ J ([ J 51597
11597 [ J [ J ([ J 11597
4237 [ J [ J ([ J 4237
4238 [ J o { ] 4238
4238 PV3 [ ] [ J ([} 4238 PV3
2036 PV1 [ J [ J ([ J 2036 PV1
4616 [ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J 4616
4617 [ J ([} [ J [ J [ ] [ ] (] 4617
4627 [ J ([} [ J [ J [ ] [ ] (] 4627
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Selbstklebebander

Die richtige Losung zur passenden Anwendung

EEN TAPES

c | - 2 0
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6017 PV3 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J ([ 6017 PV3
6017 PV4 [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ 6017 PV4
6017 PV5 [ ] () [ ] [ J [ J [ J [ 6017 PV5
41356 PV2 o [ J ([} o 41356 PV2
41356 PV3 [ J [ J [ J [ J 41356 PV3
61228 PV3 [ J ([ J [ J 61228 PV3
61228 PV4 [ J ([ J o 61228 PV4
51579 [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J 51579
11579 [ J [ J [ J [ J [ J [ J 11579
11202 PV3 [ J () [ ] [ J [ 11202 PV3
4118 [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J ([ 4118
1018 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ 1018
4428 [ J [ J ([ J [ J [ ] () [ ] [ J 4428
4429 [ J [ J ([ J [ J [ J ([} [ J (] 4429
1018 PV2 [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J ([ 1018 PV2
1018 PV3 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ 1018 PV3
1018 PV4 [ J o ([} [ J [ J ([} [ J () 1018 PV4
1018 PV5 [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J [ 1018 PV5
1018 PV6 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ 1018 PV6
1018-DS [ J [ J ([ J [ J [ ] () [ ] [ 1018-DS
1019 [ J [ J ([ J [ J [ J ([} [ J (] 1019
1019 PV1 [ J [ J ([ J [ J [ J ([ J [ J [ 1019 PV1
4618 [ ] () [ ] [ J [ J [ J [ 4618
6018 PV3 [ J ([ J [ J [ J [ J o (] 6018 PV3
6018 PV4 [ J ([ J [ J [ J [ J [ J ([ 6018 PV4
6020 PV1 6020 PV1
PTFE ° PTFE
11200-120 11200-120
FM-38 () FM-38
6120 [ 6120
6130 ([ 6130
6212 PV3 [ J 6212 PV3
6213 PV3 6213 PV3
6214 PV1 ([ 6214 PV1
6214 PV3 [ 6214 PV3
6215 PV1 () 6215 PV1
6215 PV3 [ 6215 PV3
6215 PV4 [ J 6215 PV4
6215 DS [ J ([} 6215 DS
6057V [ 6057V
4384 PV1 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J ([ 4384 PV1
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Selbstklebebander

Die richtige Losung zur passenden Anwendung

EN TAPES

Polyesterfolien

W 4 “‘.al besitzen eine hohe Isolier- und Durchschlagsfahigkeit, trotz der geringeren Foliendicke (25um).
'.-)" . Sie sind auf Grund der eingesetzten Acrylatklebemasse, auch resistent gegen Chemikalien und
) Losemittel. Polyesterfolien werden hauptsachlich bei folgenden Anwendungen eingesetzt:
:’:f‘l‘ * Kernisolierung, Lagenzwischenisolierung, Zugentlastungen bei Zuleitungen, als Abschlussbandage,
] Abkleben von freitragenden Spulen, sowie des Wickelanfangs bzw. — endes, Wickelkopfisolation,
a ] Phasentrennung
~ » Befestigen von nicht klebenden Isolationen

*  Abkleben in der Mehrfachspulenwicklung oder bei Trankharzbehandlung

Polyesterlaminate

sind mit zwei verschiedenen Tragerschichten ausgeriistet und besitzen dadurch hervorragende
Eigenschaften.
Papier / Polyester Laminate bieten Festigkeit und Eigensteifigkeit und lassen sich von Hand
abreiRen. Polyester / Polyestervlies Laminate bieten hohe Bestandigkeit gegen scharfkantigen
und punktuellen Druck, sowie eine polsternde Schutzfunktion. Polyesterlaminate werden
hauptsachlich bei folgenden Anwendungen eingesetzt:

' Kernisolierung, Lagenzwischenisolierung, Isolierung von L6t- und SchweiBstellen sowie

Zuleitungen, Zugentlastungen bei Zuleitungen, als Abschlussbandage
*  Abkleben von freitragenden Spulen, sowie des Wickelanfangs bzw. — endes

Polyester mit Glasfaden verstarkt

Hauptsichlich werden diese Klebebidnder als Schutzbandage bei Oltransformatoren eingesetzt,
bzw. dort wo das Bilindeln von grofRen und schweren Einzelspulen verlangt wird. Die Glasfaden
sorgen fir eine hohe ReiRkraft und die Polyesterfolie fiir eine hohe Durchschlagfestigkeit.
Typische Anwendungen sind:

\» Zugentlastungen bei Zuleitungen, als Abschlussbandage

*  Abkleben des Wickelanfangs bzw. — endes

Glasgewebe

Glasgewebeklebebander sind besonders anschmiegsam und flexibel. Durch die hohe
Temperaturbestandigkeit und der hohen Reiflkraft sind Glasgewebeklebebander ideal fur
samtliche Isolationsanwendungen. Auf Grund der unterschiedlichen Klebemassesystemen sind
Glasgewebebander fir alle Isolationsklassen erhéltlich. Anwendungen sind:

' Zugentlastungen bei Zuleitungen, als Abschlussbandage

*  Abkleben von freitragenden Spulen, sowie des Wickelanfangs bzw. - endes

" Wickelkopfisolation, Phasentrennung, Abkleben bei Trankharzbehandlung

Spezialklebebander

Diese Klebebdander haben einzigartige Eigenschaften und werden besonders bei
Hochspannungsisolationen eingesetzt. Sie bestehen aus besonderen Tragermaterialien, wie
Teflon™ Nomex™ Polyestergewebe oder Acetatseidengewebe. Die Streifenbeschichtung bei
4564 erlaubt die komplette Impragnation von Lacken und Harzen. Diese Klebebadnder kénnen in
allen Bereichen eingesetzt werden.

Polyimidfolie

Sobald hohe Temperaturen gefragt sind, kommen diese Klebebander zum Einsatz. Oftmals auch
bei Anwendungen aullerhalb der Elektrotechnik. Polyimidfolien halten kurzfristig
Temperaturbereichen von 120°C bis 350°C stand und besitzen eine sehr hohe
Durchschlagfestigkeit. Typische Anwendungen sind:

Kernisolierung, Lagenzwischenisolierung, Abkleben von freitragenden Spulen

Isolierung von L6t- und SchweiBstellen sowie Zuleitungen, Abschlussbandage

Abkleben in der Mehrfachspulenwicklung oder bei Trankharzbehandlung

Befestigen von nicht klebenden Isolationen

Abkleben beim Schwalll6ten, von Leiterplatten und Goldkontakten
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Selbstklebebdnder

Allgemeine Informationen zu Elektroklebebandern

B TAPES

Grenztemperatur

Jedes Klebeband ist aufgrund seiner Dauerhitzebelastbarkeit einer bestimmten Isolierstoffklasse bzw. Warmeklasse zugeordnet. Der
jeweilige Buchstabe sagt aus bis zu welcher hochsten Dauertemperatur das Klebeband belastet werden darf. Getestet wird bei 20.000
Stunden gleichbleibender Temperatur.

Einstufung gemaR DIN EN 60085 Einstufung gemaR UL 1446
Wirmeklasse TR us Canada Maximum hot-spot Maximum hot-spot
(OANZ2) (OANZS) Temperatur (°C) Temperatur (°F)
Y 90°C - - - -
A 105°C - - - -
E 120°C 120°C (E) - 120°C 248°F
B 130°C 130°C (B) B 130°C 266°F
F 155°C 155°C (F) F 155°C 311°F
H 180°C 180°C (H) H 180°C 356°F
N 200°C 200°C (N) C 200°C 392°F
R 220°C 220°C (R) C 220°C 428°F
- - 240°C (S) C 240°C 464°F
250 250 >240°C (C) C >240°C >464°F
A Acrylatklebemasse Acrylatklebemasse

Die Kombination von synthetischen Polymeren ist diinner als die
Kautschukklebemasse. Die Acrylatklebemasse ist unempfindlich gegentiber
AT Acrylatklebemasse - warmehartend UV-Strahlung, licht- und alterungsbestandig, sowie vertraglich mit
Tréank- und Traufelharzen. Acrylatklebemassen sind bestandig

gegeniiber Lésemittel und einigen Olen.

AS Acrylatklebemasse mit Silberpartikel Naturkautschukklebemasse

Durch Zugabe von Harzen und Alterungsschutzmitteln erhalt man
Kautschukklebemasse . . . i L
R eine klebstarke und trankmittelbestandige Klebemasse, die jedoch
(Naturkautschuk) . . .
in der Temperaturhéhe begrenzt ist.

Kautschukklebemasse -

RT - - Silikonkleber
warmehartend
Nur Polysiloxan-Klebemassen erfiillen die Anforderungen der
RTE Kautschukklebemasse - Isolierstoffklasse H (180°C Dauertemperatur). In Verbindung mit einem
warmehartend, selbstverléschend nicht-brennbaren Trager (Polyimid, Glasgewebe usw.) erhalt man
ein Klebeband fiir Extremanwendungen.
Si Silikonklebemasse Warmehartend

Unter diesem Ausdruck versteht man eine Vernetzungsreserve, durch die sich

SiT Silikonklebemasse - warmehartend die Klebemasse mittels Warme verfestigt und so seine Trankmittelresistenz
entscheidend verbessert.

Vernetzungszyklus der Warmehartung Schneidetoleranzen

LeTEE DL SR Silikonklebemasse Film £0;dmm (£1/64")
Acrylatklebemasse " hartend

warmehértend Warmenarten Gewebe +0,4mm (t1/64")

1 Stunde bei 150°C 2 Stunden bei 260°C Laminate +0,4mm (£ 1/64")
24 Stunden bei 260°C / sehr
2 Stunden bei 130°C gute Losungsmittel- Ldnge > 100m +0,8mm (£1/32")

bestandigkeit

3 Stunden bei 120°C kleinere Schneidetoleranzen auf Anfrage moglich

Lagerbedingungen

Die Klebebandrollen sollten in lhren Originalkartons, stehend und nicht liegend, vor Sonneneinstrahlung geschiitzt,
und bei einer Temperatur zwischen 15°C und 25°C, sowie einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50% (+ 30%) gelagert werden.
Klebebander, welche unter 15°C gelagert werden, sollten vor der Verarbeitung min. 24 Stunden unter
Raumtemperatur gelagert werden, damit das Klebeband seine charakteristischen Eigenschaften wiedererlangt.
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Selbstklebebander

Notizen
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