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fir den Handel und die
Industrie

zur
dauerhaften und exakten Verklebung vieler Materialien, wie z.B.
Kunststoffe, Gewebe, Glas, Keramik, Spiegel, Metall, Papier uvm.
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VOLZ® TAPES - Ihr Spezialist in der professionellen Selbstklebetechnik

VOLZ® TAPES ist einer der flihrenden Hersteller & Converter in der Selbstklebetechnik und damit Ihr Partner fir alle industriellen
Produktldsungen.

Wir entwickeln zusammen mit Ihnen mafRgeschneiderte Losungen und Produkte fir Ihre Anwendungen und Bedirfnisse.
Beginnend mit lhrer Aufgabenstellung bis hin zum fertigen Produkt produzieren und konfektionieren wir mit unserem
hochmodernen Maschinenpark Klebebandlésungen von héchster Qualitat.

VOLZ® TAPES ist nicht nur DIN ISO EN 9001:2015 zertifiziert, sondern auch UL zertifizierter Repacker und erfiillt die GS1
Standards durch Teilnahme am globalen GS1-System. AuBerdem verfligen wir Uber ein komplett eingerichtetes Labor, in dem wir
samtliche erforderlichen Tests wie Klebekraft, 90° & 180°, ReiRkraft, Bruchdehnung, Scherfestigkeit, Rolling Ball Tack, Loop Tack
und Dickenpriifung vornehmen kénnen.

Wir sind Mitglied der Afera (www.afera.com) und priifen nach dieser Norm. Selbstverstandlich sind wir auch in der Lage nach
anderen Normen zu priifen.

Seit 2014 entwickeln und produzieren wir doppelseitige Klebebdnder. Benotigen Sie grofRe Jumbos, kleine Jumbos, Logrollen
oder geschnittene Rollen, Kreuzspulen, Planrollen in neutraler oder eigener Aufmachung? VOLZ® TAPES liefert die passende
Losung!

Grol3e Flexibilitdt, kurze Reaktions- und Produktionszeiten macht VOLZ® TAPES fiir Sie zum perfekten Partner.

Was sind Doppelseitige Klebebdnder ?

Doppelseitige Klebebdnder sind geeignet fiir konstruktive, anspruchsvolle und dauerhafte Verbindungen, im Automotive
Bereich, Industrie, Teppichverklebung, Marine, auch im privaten Gebrauch und vieles mehr. Mit doppelseitigen Klebebdndern
wurde die Verbindungstechnologie revolutioniert.

Mit Hilfe dieser Klebeb&nder lassen sich diverse Materialien wie zum Beispiel Glas, Metall, Keramik, Gewebe, Kunststoffe, Papier
usw. miteinander verkleben. Je nach Anforderung das passende Produkt.

In unserem hochmodernen Maschinenpark schneiden wir lhnen jede Breite oder stanzen Formteile exakt nach Kundenwunsch
zu. Unser Ziel ist es Ihre Anwendung effektiv, kostenorientiert und prozesssicher zu l6sen.

Wir bieten lhnen ein umfangreiches Angebot an doppelseitigen Klebebandern mit verschiedenen Tragern oder Transfer
(tragerlose) Klebebander.
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Gewebe
Synthesekautschuk 0:2 o: -20°C
V4023 Baumwoll- (weiR) a0 ~ Sogrbraunes .. o, Ol e 12° bis
gewebe . . Silikonpapier A:3 G: R
weichmacherfrei <1 +65°C
17,5
Baumwoll- Synthesekautschuk 65 ar. braunes -20°C
V4030 b (weiR) 230 S”ﬁ(c'm Che <6 >822 >14 <3 >32 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
V4030 Baumwoll- Synthesek.autschuk 65 gr. gelbes _2(.) ¢
PVL ewebe (weil) 230 Silikonpapier <6 >62 >14 <3 >32 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
Synthesekautschuk -20°C
V4032 P°L‘$:Le: (weiR) 185 655”5:(‘):?”;? 20 725  >6 <2 >28 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
Synthesekautschuk -20°C
V4032 - .
Pvg?’ P°(L‘$:Leg (weiR) 185 ;‘T’ikg;ng:'b:; 20 725  >6 <2 >28 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
Synthesekautschuk -10°C
V4033 Polvester: (weiR) 165 SOETPRUIES g g o5 <a >0 bis
g weichmacherfrei pap +60°C
Synthesekautschuk -10°C
V4 - .
Pvg33 P°2$:Le; (weiR) 165 Si?ifgng:'bi: 18 85 >5 <4  >20 bis
g weichmacherfrei pap +60°C
V4039 Baumwoll- Synthesekautschuk 80 gr. gelbes -20°C
210 N : 20 89 >8 <2 > 40 bis
PV1 gewebe (transparent) Silikonpapier o
+65°C
Baumwoll- Synthesekautschuk 65 ar. braunes -20°C
V4040 ewebe (transparent) 280 Silﬁ«;n apier <6 >62 >14 <3 >32 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
V4040 Baumwoll- Synthesekautschuk 65 gr. gelbes 20°C
PVL ewebe (transparent) 280 Silikonpapier <6 >62 >14 <3 >32 bis
g weichmacherfrei pap +65°C
Baumwoll- Losemittel Kautschuk 90 gr. braunes e
e ewebe (weild) 340 Silﬁ(c;n apier ) 140 >24 : 9 LE
& pap +80°C
Baumwoll- Losemittel Kautschuk -20°C
9064F ewebe (weiR) 300 WeiRe PE- Folie - 185 - - 14 bis
g wiederaufnehmbar +80°C
) Synthesekautschuk .
weiRe 65 gr. braunes -10°C bis
V4100 cast PP-Folie (transparent) 185 Silikonpapier 495 >62 >31 <5 >29 +50°C

weichmacherfrei
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Dicke Gesamt
Abdeckung
Bruchdehnung
Reisskraft
Scherfestigkeit
Rolling Ball
Klebkraft
Temperatur-
bestandigkeit

)
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£
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Synthesekautschuk o L
V4101 transparente (transparente) 165~ OoELbraunes oo e 520 <7 g5 LOCDE
cast PP-Folie . . Silikonpapier +50°C
weichmacherfrei
Synthesekautschuk . .
V4123 Polb(leiﬁelen weichmacherfrei 130 65 gr. weiles > 90 0:4 0:8 O'G%O 1b(i)sc
PV2 vethy (unterschiedliche Silikonpapier 600 G:6  Gi6 : >
Folie X 18 +60°C
Klebeseiten)
transparente SIS AR 65 gr. braunes > -1t
V4125 ot (weiR) 85 Gpe e e 14 >s1 <2 s bis
weichmacherfrei pap +60°C
V4125 transparente Synthesek_autschuk 65 gr. gelbes > _1(.) ¢
PV1 BOPP-Folie (weif) 8 siikonpapier ~ 145 04 >3l <2 18 bis
weichmacherfrei pap +60°C
V4125 transparente Synthesekéutschuk 65 gr. weiles > _19 ¢
PV2 BOPP-Folie el 85 Silikonpapier 145 104 >51 <2 18 He
weichmacherfrei pap +60°C
transparente SIS AR 65 gr. braunes > -1t
V4140 BOPg-Folie (transparent) 95 Silﬁ«;n apier 150 105 >27 <4 20 bis
weichmacherfrei pap +60°C
V4140 transparente DU SIS 65 gr. gelbes > _1(.) ¢
PV1 BOPP-Folie (transparent) 95 Silikonpapier 150 105 >27 <4 20 bis
weichmacherfrei pap +60°C
Synthesekautschuk -10°C
V4141 .
pV1 e (transparent) 95 sss’nﬁ(ro:r:”i’:f 150 105 20 4 24 bis
weichmacherfrei pap +50°C
transparente SIS AR 65 gr. braunes > -1t
V4142 Corb fale (weiR) 95 G o 15 >51 <4 >20 bis
weichmacherfrei pap +60°C
V4142 transparente Synthesek'autschuk 65 gr. gelbes > _1(.) ¢
PV1 BOPP-Folie (weif) % siikonpapier ~ 150 102 51 <4 >20 bis
weichmacherfrei pap +60°C
transparente I S 65 gr. braunes > e
V4143 BOPE’-FoIie (transparent) 85 Silﬁ(c;n apier 145 104 >51 <2 18 bis
weichmacherfrei pap +60°C
V4143 transparente SIS SRS 65 gr. gelbes > _1(.) ¢
PVL BOPP-Folie (transparent) 85 Silikonpapier 145 104 >51 <2 18 bis
weichmacherfrei pap +60°C
Synthesekautschuk .
V4144 . -10°
oV t:‘g;’;ﬁ;? (transparent) 130 ?ﬁfgng:'bi‘: 150 105 176 45 25 135302'5
weichmacherfrei pap
modifiziertes 90 er. weiRes -40°C
9072 Polyester Lésemittel Acrylat 55 O r. . 60 49 - - 12,7 bis
Silikonpapier
(transparent) +80°C
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Dicke Gesamt
Abdeckung
Bruchdehnung
Reisskraft
Scherfestigkeit
Rolling Ball
Klebkraft
Temperatur-
bestandigkeit
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modifiziertes 90 ar. weiRes S -40°C
9072L Polyester Losemittel Acrylat 48 SiIiEo-n apier - - >168 >10 12_5 bis
(transparent) pap ’ +100°C
modifiziertes 90 er. weiRes -40°C
9082 Polyester Losemittel Acrylat 100 SiIiEo'n apier - - - >3 >15 bis
(transparent) pap +100°C
modifiziertes 90 er. weiRes S -40°C
9028 Polyester Losemittel Acrylat 125 SiIiEo'n apier - - >168 >3 17_5 bis
(transparent) pap ! +100°C
modifiziertes 90 ar. weiRes S -40°C
9067 Polyester Losemittel Acrylat 160 SiIiEo-n apier - - >168 - 17_5 bis
(transparent)t pap ! +100°C
modifiziertes .
Dispersions Acrylat braunes 0:4 -30°C
9017F Polyester P . .ry 160 - . - - - - . bis
(unterschiedliche Silikonpapier G:23 .
X +110°C
Klebeseiten)
modifiziertes -30°C
V5133 Polyester Losemittel Acrylat 170 rote MOPP Folie 60 55,5 >500 <5 29 bis
(transparent) +200°C
modifiziertes -40°C
9065 Polyester Losemittel Acrylat 205 rote MOPP Folie - - >168 >1 >20 bis
(transparent) +100°C
9065 modifiziertes 115 gr. weiles -40°C
PV1 Polyester Losemittel Acrylat 205 PE-Silikon- - - >168 >1 >20 bis
(transparent) papier +100°C
modifiziertes 2(2:5 a0°C
9065V Polyester Losemittel Acrylat 210 rote MOPP Folie 50 39 - - G" bis +80°C
(transparent) 235
modifiziertes 90 gr. braunes -40°C
9070 PVC Losemittel Acrylat 230 Silﬁ«;n apier - 35 168 - 16 bis
(transparent) pap +80°C
Vlies
Synthesekautschuk 65 ar. braunes -20°C
V4151 Vlies (transparent) 110 Silﬁ«;n apier 2 15 > 60 <3 27,5 bis
weichmacherfrei pap +50°C
Synthesekautschuk —_
V4171 Vlies (transparent) 150 65. .gr' brau.nes 2 15 > 60 <3 27,5 -10 C°b|s
X . Silikonpapier +50°C
weichmacherfrei
Synthesekautschuk . .
V4451 ) weiRe -10°C bis
PV2 Vlies (transparent) 90 ik 2 15 >30 <7 22,5 +50°C

weichmacherfrei
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Dicke Gesamt
Abdeckung
Bruchdehnung
Reisskraft
Scherfestigkeit
Rolling Ball
Klebkraft
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modifiziertes 105 gr. weiles -40°C
9086 Vlies Losemittel Acrylat 100 PE-Silikon- - - >1 >2 >13 bis
(transparent) papier +100°C
modifiziertes 115 gr. weiles -40°C
9062 Vlies Losemittel Acrylat 170 PE-Silikon- - - >24 >3 >15 bis
(transparent) papier +180°C
Transfer

modifiziertes

. . -30°C
V5263 ) Losemittel Acrylat mit 48 99 gr. brau.nes ) _ 5150 <a 59 bis
Glasfaser Silikonpapier .
+110°C
(transparent)
modifiziertes 30°C
V5265 } Losemittel Acrylat mit 125 99 _gr. braupes ) _ S 11 <2 530 bis
Glasfaser Silikonpapier .
+110°C
(transparent)
modifiziertes 115 gr. weiles -40°C
V5268 - Losemittel Acrylat 130 PE-Silikon- - - >20 >9 >15 bis
(transparent) papier +100°C
weiller P
V4300 PE-Schaum Synthesekautschuk 1050 89 gr. gelb.es > 531 > <15 >14 -10 Cabls
PV1 75 kg/m? (transparent) Silikonpapier 190 +60°C
weiRker " . blaue U
V5311 PE-Schaum LO?;?[:tSte;:;rélat 800 silikonisierte 1;0 >36 >27 <5 >23 -icl)O((ZJPCIS
95 kg/m? P PP-Folie
weiBer " . . o i
T o RS R PRI
95 kg/m? !
weiler " . . o hi
V5317 PE-Schaum Losemittel Acrylat 1550 8f).gr. weﬂ%es > 569 526 <10 515 -30 CPIS
75 kg/m? (transparent) Silikonpapier 150 +100°C
schwarzer Losemittel Acrylat Lt > -30°C bis
V5320 PE-Schaum (trans arenrt‘; 800 siikonisierte 2 >30  >26 <5 >19 o0l
95 kg/m? P PP-Folien
weiBer " . . o i
V5321 PE-Schaum L°?ter’;‘r']tst;; rAecnrt‘;'at 1000 gﬁiﬁg'n"r‘)’::?:: o 231 > <5 >21 -icl)zco*?cls
70 kg/m?
weifer Losemittel Acrylat rote > -20°C bis
V5324 PE-Schaum e nrt\; 1000 silikonisierte 219 >23 >2 <2 >14 +90°C
67 kg/m? Sl PP-Folie
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Dicke Gesamt
Abdeckung
Bruchdehnung
Reisskraft
Scherfestigkeit
Rolling Ball
Klebkraft
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schwarzer griine

V5331 PE-Schaum L°?ter':r:te; r‘::t‘;'at 825 silikonisierte 1; o 30 >26 <15 >17 ":(1)0%?&5
85 kg/m? P LDPE Folie
schwarzer " . 110 gr. gelbe o
V5337 PE-Schaum L°?fr’:r:tste; rﬁ%lat 825 silikonisierte 330 >50 >26 <15 >10 'icl)zf)f’c's
200 kg/m? P LDPE Folie
weiBer . X . o s
V340 peschaum  (OTRElaSEU o, Sgnwelbes o gy g6 5 gs A0S
75 kg/m3
schwarzer Kautschuk 80 gr. -40°C bis
Ll PE-Schaum (transparent) 800 Silikonpapier 350 >14 ) : >15 +60°C
weiBer Kautschuk 90 gr. weilkes -40°C bis
3052 PE-Schaum (transparent) 1000 Silikonpapier 200 e 5000 ; 20 +60°C
schwarzer . . griine P
9076C PE-Schaum L°?ter’;‘r']tste; anrt‘;'at 400 silionisierte 550 40  >160 - 20 ":(l) OCOP(I:S
180 kg/m? P PP-Folie
schwarzer " . . o hi
9076P PUR-Schaum Losemittel Acrylat 400 QF).gr. welf§es ) . 500 . 19 -40 CPIS
325 kg/m? (transparent) Silikonpapier +120°C
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V4023 o V4023
V4030 ° o ° V4030
V4030 PV1 ° ) ° V4030 PV1
V4032 ° ) V4032
V4032 PV1 ° o V4032 PV1
V4033 ° ) V4033
V4033 PV1 ° ) V4033 PV1
V4039 PV1 ° ) ° ° V4039 PV1
V4040 ° o ° ° V4040
V4040 PV1 ° ) ° ° V4040 PV1
9064 o ° ° ° ° 9064
9064F ) ) ) ) ® 9064F
V4100 ° ) ° ° V4100
V4101 ) ° ° ° ) ° ° V4101
V4123 PV2 o V4123 PV2
V4125 ° ) ) V4125
V4125 PV1 ° ) ) V4125 PV1
V4125 PV2 ° ) ° V4125 PV2
V4140 ° (] ° o V4140
V4140 PV1 ° ° ° ) V4140 PV1
V4141 PV1 ° ) ° ) V4141 PV1
V4142 ° o o V4142
V4142 PV1 ° ) ) V4142 PV1
V4143 ) ° ) V4143
V4143 PV1 ° ° ° V4143 PV1
V4144 PV1 ° o (] ° o ° ° V4144 PV1
9072 ° ° ) 9072
9072L ° ° ) 9072L
9082 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 9082
9028 ° ) ) ° ° ) ° ° 9028
9067 ® ) ° ° ° ) ° ° 9067
9017F o ° ° ° ° ° 9017F
V5133 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J V5133
9065 ° ) ° ° ° ) ° ) ° 9065
9065 PV1 ) ° ° ° ° ° ° o ° 9065 PV1
9065V [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J 9065V
9070 ° ) ° ° ° ) ° ) ° 9070
V4151 ° ° ) ° ) ° V4151
V4171 ° (] o ° o ° V4171
V4451 PV2 (] o V4451 PV2
9086 ° ° ) ° ° ° ) ° ) ° 9086
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Selbstklebebander

Allgemeine Informationen

E TAPES

Aufbau eines doppelseitigen Klebebandes

Unsere doppelseitigen Klebebander bestehen aus folgenden
Abdeckung (Liner) Materialien:

+———————— Klebemassesystem

(abgedsckts / 1. Ssite) * Trennmaterial
* Klebemasse
Tréger *  Haftvermittler
* Trager
Klebemassesystem
(offene / 2. Seite) In unserem Katalog werden die doppelseitigen Klebbdnder durch

die Tragermaterialien klassifiziert.

Zusammensetzung der V-Artikel Nummer

\' 4 1 0 0 PV1
Volz Artikel Klebemasse Trager fortlaufende Nummer Abdeckung
Farbe

Nummer Beschreibung

v4... Hotmeltkleber auf Synthesekautschukbasis

V40.. Hotmeltkleber auf Synthesekautschukbasis mit Gewebetrager

Val.., v412. und Hotmeltkleber auf Synthesekautschukbasis mit Folientriger

Vaia.
V4151, V4171 o -
> (L Hotmeltkleber auf Synthesekautschukbasis mit Vliestrager

V4451

vas.. Hotmeltkleber auf Synthesekautschukbasis mit PE-Schaumtréger

V5. Losemittelkleber auf Naturkautschuk- oder Acrylatbasis

V51.. Losemittelkleber auf Naturkautschuk- oder Acrylatbasis mit Folientrager
Losemittelkleber, tragerlose Klebebander, auch Transfer genannt mit Glasfasern in der

V52.. o
Klebemasse zur Stabilisierung der Klebemasse

V53.. Losemittelkleber auf Naturkautschuk- oder Acrylatbasis mit PE-Schaumtrager

Bedeutung der Produktvarianten (PV):

PV1 = gelbe Silikonpapierabdeckung*
= weile Silikonpapierabdeckung*

_ braune Silikonpapierabdeckung*

*abweichende Ausnahmen méglich
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Jumbos bis zu 1m Durchmesser moglich / Logrollen nach Wunsch
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Verpacken: Einzelrolle, Akkordeon, Turm, Top Label, Side Label
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VOLZ® TAPES Labor

U Klebkrafttest 180°

nach AFERA 5001

Klebkrafttest 90°

nach AFERA 5001

Reissdehnung & Reisskraft
nach AFERA 5004

Rolling Ball Tack Test

nach PSTC-6

Loop Tack Test

nach Finat Nr.9

nach AFERA 5012

[ Scherkraftprifung
i

Dickenmessung
nach AFERA 5006

Durch das Installieren unseres Labors haben wir es uns, und unseren
Geschaftspartnern ermoglicht, Spezifikationswerte im eigenen Haus prazise
zu Uberprifen. Auf Wunsch fliihren wir gerne auch Tests nach diversen
weiteren Normen durch.

tera
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